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DATITECNICI / TECHNICAL DATA

Pressione max.

350 bar
Max. pressure

Partata max. vedi diagramma
Flow see performance graph

Taratura della valvola: aimeno 1.3 volte supericre
alla pressione indotta dal carico

Pressure sefting: at least 1.3 times the load
induced pressure

Cappeliotto per piombatura Codice/Ordering code

Sealing Cap 03.05.01.007
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